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Serie CSG

Um Klassen hesser in Reinheit und Effizienz

Zweistufig, trocken verdichtende KAESER-Schrauben-
kompressoren Uberzeugen sowohl durch ihren durch-
dachten Aufbau als auch mit vielen innovativen Details.
Und das in der gewohnten KAESER-Qualitét — eingebettet
in zeitgemé&Bes und unverwechselbares Design.

Dauerhaft zuverlassig

Druckluft muss immer da sein, wenn sie gebraucht wird.
Damit das auch viele Jahre so bleibt, miissen Produktions-
und Montageprozesse wiederholgenau und reproduzierbar
sein. KAESER setzt deshalb auf eine Industrie 4.0-Pro-
duktionsumgebung mit Automatisierung und Robotern.

Effizient und innovativ

Im hochmodernen Forschungs- und Entwicklungszentrum
haben die KAESER-Ingenieure einen 6lfrei verdichtenden
Schraubenkompressor-Block der nachsten Generation ge-
schaffen. Dieser ist in Reinheit und Effizienz eine Klasse
far sich.

Nachhaltig optimiert

Nachhaltige Drucklufterzeugung, insbesondere in hygi-
enisch sensiblen Prozessen, erfordert eine individuelle
Analyse und Optimierung. Darum hat KAESER parallel
zum Kompressor die passende Optimierungssoftware
entwickelt.

Ob Halbleiter-, Lebensmittel- oder Autoindustrie: Unsere
zweistufig verdichtenden Trockenlaufer stellen unermiid-
lich unter Beweis, dass prozesssichere Reinheit und
Wirtschaftlichkeit gut zusammengehen — und das sogar
bei widrigen Bedingungen.

Riickverfolghare Qualitat

Alle funktionsrelevanten Bauteile im Verdichterblock sind

in puncto Material und Fertigung zu 100% riickverfolgbar.
Das schafft Transparenz insbesondere in sensiblen Pro-

duktionsprozessen.
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Effizienz optimiert auf Ihre Anwendung

Qualifizierung fur hygienisch sensible Prozesse

Die 6lfrei verdichtenden Schraubenkompressoren von Wir unterstiitzen lhre Validierung
KAESER sind auf die anspruchsvollen Anforderungen
der Druckluftversorgung fiir eine Reinraumproduktion hin
optimiert — das beginnt bei der sorgféltigen Auswahl des
verwendeten Materials und endet bei der Prazision im

Produktionsprozess.

Sowohl die élfrei verdichtenden Schraubenkompressoren
als auch die Aufbereitungskomponenten von KAESER
sind Uber das manipulationssichere KAESER SIGMA
NETWORK vernetzt.

Mit Hilfe der maschinenibergreifenden Kompressorsteu-
erung SIGMA AIR MANAGER 4.0 kénnen Prozessdaten
gesammelt, ausgewertet und als Report zur Verfligung
gestellt werden.

Konkret heiBt das: KAESER nimmt bei der Materialaus-
wahl den Luftpfad der Schraubenkompressoren in den
Blick. So wird bei allen Bauteilen streng darauf geachtet,
dass diese fiir sensible Produktionsprozesse geeignet

sind. Ihre Prozess-Validierung war noch nie so einfach.

Restélklasse 0 gemaB ISO 8573-1

Um Ihren spezifischen Anforderungen gerecht zu werden,
bezieht KAESER jeden Prozess — von der Entwicklung bis
zur Inbetriebnahme — in Ihrer Produktion mit ein.

Dabei wird mittels HACCP-Analyse das Risiko fir eine
mdogliche Produktkontamination durch den Schrauben-
kompressor bewertet und minimiert.

Unsere Sorgfalt bestatigt der TUV mit dem Zertifikat
Restélklasse 0 gemaf ISO 8573-1.

Absolute Transparenz ist fir KAESER von immenser
Bedeutung. Deshalb sind alle funktionsrelevanten Bauteile
des Verdichterblocks zu 100 % riickverfolgbar. Damit ent-
geht uns nichts — auch kein noch so kleiner Fehler.




KAESER SIGMA PROFIL

Das Herz jeder CSG-Anlage ist der Schraubenkompres-
sorblock mit dem SIGMA PROFIL. Er ist stromungs-
technisch optimiert und &uBerst robust konstruiert — so
verbindet es hdchste Energieeffizienz mit nachhaltiger
Langlebigkeit.

Beschichtung made by KAESER

Die Rotoren und das Gehause des 6lfrei verdichtenden
Schraubenkompressorblocks sind mit einer eigens ent-
wickelten Beschichtung ausgestattet. Bestehend aus den
drei Schichten: Nanokeramik, PEEK-Base- und Topcoat,
ist diese nicht nur unverwustlich, sondern auch lebensmit-
telecht, nach FDA und VO 1935 zertifiziert.

Schraubenkompressorblock mit SIGMA PROFIL

Engineered and Made by KAESER

Mit dem neu entwickelten Schraubenkompressorblock der
CSG-Anlagen ist KAESER eine Revolution gelungen. Die
6lfrei verdichtenden Schraubenkompressoren mit SIGMA

PROFIL sind um Klassen besser — sowohl in Reinheit als

auch in Effizienz.

Innovative PEEK-Beschichtung

Der Schraubenkompressorblock ist mit einer hochbelast-
baren PEEK-Beschichtung ausgestattet. Diese besteht
aus dem Hochleistungskunststoff Polyetheretherketon, der
zweifach bei tber 400 °C gebrannt wird und damit hoch
temperaturstabil ist. Die Beschichtung hat eine heraus-
ragende Abriebbestandigkeit und eine starke Antihaft-
wirkung. Das macht sie ideal fir die Lebensmittel- und
Pharmaindustrie.

Die innovative PEEK-Beschichtung ist biokompatibel und
wasserbasierend — damit ist sie besonders umweltfreund-
lich und nachhaltig.

Einfache Wartung dank ﬁﬂnungen

Bei der Entwicklung des Schraubenkompressorblocks
wurde — neben der Effizienz — der Fokus auf absolute
Wartungsfreundlichkeit gelegt. So erméglichen innova-
tive Formschragen im Guss eine einfache Reinigung des
Blocks. Dies minimiert die Dauer beim Getriebedlwechsel
und maximiert dank des geringeren Restdlgehalts beim
Olwechsel die Lebensdauer des Frisch-Ols.

Effizienz in allen Bauteilen

Integrierte Leitungen fiir Wasser und Ol gewéhrleisten den
zuverldssigen Betrieb des 0lfrei verdichtenden Schrauben-
kompressorblocks. Undichtigkeiten werden sicher vermie-
den. Das Sperrluftsystem verhindert Leckageluftverluste
und maximiert damit die Effizienz.

Wassermantelkiihlung

An der 1. und 2. Verdichterstufe sorgt eine Wasserman-
telkGihlung fur optimale Betriebstemperaturen. Aufgrund
der maximierten Kihlfliche wird die Effizienz wéhrend der
Verdichtung noch einmal deutlich gesteigert. Durch das
Integrieren der Wasserleitungen werden Leckagen sicher
vermieden.



Serie CSG

Antriehssysteme der neuen GSG-Baureihe

Feste Drehzahl,
fester Volumenstrom.

Grundlast CSG

Kompressoren von KAESER sind optimal auf eine
Betriebsdrehzahl ausgelegt. Sie liefern bei einer festen
Motor-Drehzahl eine konstante Luftmenge — bei héchstem
Wirkungsgrad. Darum sind sie ideal fiir einen konstanten
oder leicht schwankenden Druckluftbedarf.

Ihre Ziele, unser Anspruch:

Die Grundlast CSG Kompressoren zeichnen sich
durch ihre funktionale und robuste Antriebstechnik aus —
bei hdchstem Kompressorwirkungsgrad.

Variable Drehzahl,
variabler Volumenstrom.

Spitzenlast CSG

Maximale Flexibilitat und Nachhaltigkeit — die Spitzenlast
CSG Kompressoren von KAESER liefern dank der varia-
blen Motor-Drehzahl immer genau die Menge an Druckluft,
die auch wirklich gebraucht wird. Dies macht sie fur einen
variablen Druckluftbedarf besonders effizient.

lhre Ziele, unser Anspruch:

Die Spitzenlast CSG Kompressoren zeichnen sich

durch héchste Liefermengenflexibilitat aus — dank
Synchron-Reluktanzmotoren bei einem hohen Kompres-
sorwirkungsgrad Uber den gesamten Liefermengenbereich
hinweg.

SUPER PREMIUM EFFICIENCY IE4

In Grundlastanlagen sichern Asynchronmotoren mit IE4
SUPER-PREMIUM-EFFICIENCY-Wirkungsgrad héchste
Effizienz. Dabei Uberzeugen sie durch ihre etablierte und
robuste Technik sowie durch ihre Servicefreundlichkeit.

Perfektes Teamplay - IES2

Bei Kompressoren mit variabler Drehzahl missen Motor
und Frequenzumrichter effizient miteinander harmonieren.
KAESER setzt deshalb auf SIEMENS Reluktanzmotoren
mit Wirkungsgrad Klasse IE5 und optimal darauf abge-
stimmte Frequenzumrichter.

Dieses perfekte Teamplay garantiert den hdchsten
Systemwirkungsgrad — IES 2.

Ressourcenschonend und servicefreundlich

Die von KAESER eingesetzten Synchron-Reluktanzmo-
toren sind ressourcenschonend konstruiert. Elektrobleche
mit besonderer Formgebung ersetzen im Laufer Alumi-
nium, Kupfer und teure seltene Erden. Das macht den
Antrieb nicht nur robust, sondern auch servicefreundlich.

Effizient und sparsam

Synchron-Reluktanzmotoren punkten mit hohen Wirkungs-
graden Uber den gesamten Drehzahlbereich hinweg. Das
hilft, ebenso im Teillastbereich Energie und damit bares
Geld zu sparen.



Wassermantelkiihlung

Durch die effektive Wassermantelkihlung wird eine
Steigerung der Effizienz um mehrere Prozentpunkte im
Vergleich zur Olmantelkiihlung erreicht. Zudem verlangert
sich die Standzeit des Getriebedls auf 18.000 Betriebs-
stunden.

Variabler Kiihlluftvolumenstrom

Dank des innovativen Liftersystems wird der Kihlluftstrom
bedarfsgerecht geregelt. Dies fihrt zu einer optimalen
Anpassung an die entsprechende Lastsituation und
Kahllufttemperatur.

+45°C

Dauerhetrieb hei 45°C

Luftgekihlte CSG-Anlagen arbeiten dank des robusten
und energieeffizienten Radialventilators zuverléssig bei
Umgebungstemperaturen bis zu +45 °C.

Serie CSG

Luftkiuhlung

Zuverlassig stark — selbst unter
Extrembedingungen

lhre Vorteile:
Variable Kuhlluftmenge - Effizienzsteigernd

Wassermantelkihlung - Effizienzsteigernd, robuster
Betrieb bei hohen Umgebungstemperaturen

<« Abb.:CSG 150 A



Serie CSG

Wasserkithlung

Kompakte Energiespar-Meister

lhre Vorteile:
Variable Kiihlwassermenge - effizienzsteigernd

Kuhlflache vergréBert - effizienzsteigernd, niedrige
Austrittstemperaturen

Abb.: CSG 120-2 RD W SFC »

Parallele Anstromung

Fir optimale Betriebstemperaturen werden die Luftkiihler
der ersten und zweiten Stufe parallel durchstrémt. Die
jeweils gleiche Eintrittstemperatur sorgt fir eine deutlich
gesteigerte Gesamteffizienz.

Kompressorsteuerung
SIGMA CONTROL 2

Wasserregelventil Wassermenge

Optimale Kiihlwassermenge

Die wassergekuhlten CSG-Kompressoren verfligen Uber
Wasserregelventile nach jedem Warmetauscher. So erhalt
jeder Verbraucher die optimale Wassermenge. Das Re-
sultat ist eine sparsame und damit nachhaltige Kiihiwas-
sernutzung. Zudem setzt KAESER am Wasseraustritt auf
dichtschlieBende Regelventile. Bendtigt der Kompressor
keine Kihlung — beispielsweise im Stand-by-Betrieb — wird
der Wasserfluss gestoppt und Verschwendung vermieden.

Innovatives Schneeflocken-Profil

Far eine perfekte Kiihlung sind alle luftfihrenden Rohre
der Prozessluftkiihler Stufe 1 und 2 mit dem innovativen
Schneeflockenprofil ausgestattet. Diese Neuentwicklung
hat gleich mehrere Vorteile: So verfliigt das Profil Giber eine
46 % hdhere Warmelbertragungsflache. Das ermdglicht
eine Verklrzung der Warmetauscher um 10 % und damit
eine Reduktion der Kompressorstellflache um 19 %.

|

FOOD SAFE

Optimierte Kiihleranstromung

Der strémungstechnisch optimierte Luftein- und -austritt
sorgt flr einen deutlich reduzierten Druckverlust. Dariiber
hinaus ist der Luftweg des Kihlers aus hygienischem
Edelstahl gefertigt.



Service ...
.. Nahezu wartungsfrei

o o

FOOD SAFE FOOD SAFE

(2) Long-Life Verdichterelement

Wirkungsvoll, breitbandig und mit sehr niedrigem Druck- Der 6lfrei verdichtende Schraubenkompressorblock von
verlust ddmpft der neu entwickelte Pulsationsdampfer KAESER ist extrem langlebig. Ein praventiver Tausch ist
dank der effektiven Kombination aus Kammerschallddmp- nicht notwendig. Die serienmaBige Schwingungsiiberwa-
fer und Venturidise unerwilinschte Schwingungen. Sein chung gewéhrleistet den sicheren Betrieb.

faserfreier und damit wartungsfreier Aufbau verhindert die

Partikel-Kontamination der Druckluft. Die Beschichtung ist

selbstversténdlich lebensmittel- und pharmageeignet.

(1) Pulsationsdampfer

... leicht zuganglich

(3) Gesteigerte Motorverfiigharkeit

Damit die CSG-Anlagen zuverlassig laufen, sind die
Motoren mit dauerfesten Motorlagern mit automatischer
Fettschmierung ausgestattet. Zur Vorbeugung von Mo-
torschaden dient die Uberwachung der Motorlager- und
Wicklungstemperatur.

4l

(4) Pflegeleichtes Einlassventil

Das pneumatisch betétigte Einlassventil der trocken
verdichtenden KAESER-Schraubenkompressoren ist un-
empfindlich gegen Schmutz und Kondensat. Durch seine
robuste Mechanik ist es betriebssicher und wartungs-
freundlich. So ist der Service erst nach 18.000 Betriebs-
stunden fallig. Die Beschichtung ist lebensmittel- und
pharmageeignet.

Abb.: CSG 150 W SFC i.HOC

Abb.: CSG 150 W SFC i.HOC

FOOD SAFE



Interne Kompressorsteuerung SIGMA CONTROL 2 Druckluftmanagementsystem SIGMA AIR MANAGER 4.0

SIGMA GONTROL 2 SIGMA AIR MANAGER 4.0

Die integrierte Steuerung SIGMA CONTROL 2 Adaptiv, effizient und vernetzt — mit dem
koordiniert die Drucklufterzeugung und Uber- SIGMA AIR MANAGER 4.0 bekommt
nimmt den effizienten und sicheren Betrieb /N - bedarfsorientiertes Druckluftmanagement
der Anlage und gewabhrleistet ein perfektes 7.8bar 0926 einen neuen Namen. Die maschineniber-
Zusammenspiel im Systemverbund. Alle i greifende Steuerung koordiniert den Betrieb
relevanten Bauteile und Betriebszustédnde der : ; von mehreren Kompressoren sowie Trock-
Anlage werden Uiberwacht und bewertet. Lauf 18005h Last  17105h i nern oder Filtern in auBergewdhnlich hoher
Uber die Visualisierung am Display stehen i Yortungin - ' Wirtschaftlichkeit. Das patentierte simu-
Meldungen direkt zur Auswertung bereit oder t lationsbasierende Optimierungsverfahren
ganz unkompliziert Gber den integrierten HAESER ermittelt mithilfe des Druckluftverbrauchs-
Webserver vom Schreibtisch aus. Uber die .m verlaufs in der Vergangenheit den Bedarf
Vielféltigkeit an Kommunikationsfunktionen = G é - @ in der Zukunft. Dank der Vernetzung aller
stehen dem Betreiber alle Moglichkeiten offen, & | v SRR SRS Komponenten der Druckluftstation Gber
die Anlagen auch an Leittechnik (SCADA) das sichere KAESER SIGMA NETWORK
anzubinden. So bleibt man in allen Situationen sind sowohl ein umfassendes Monitoring
in Verbindung. und Energiemanagement als auch voraus-
schauende WartungsmafBnahmen méglich.

SIGMA AIRMANAGER 4.0

”~ . " Customer Network  KAESER PLANT
b ’l i, CONTROL CENTER

SIGMA CONTROL 2

— SIGMA CONTROL 2
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] R dmm
Gataway, Firewall loT-Client
- ] h
. )
Effizientes Thermomanagement Sichere Kondensatabscheidung KAESER SIGMA o
Fir den robusten Betrieb des Kompressors ist ein gut Strémungstechnisch optimiert, entfernt der effiziente Axi- NETWORK VANANA
ausbalanciertes Thermomanagement des Kompressors alzyklon zuverlassig das nach den Luftkihlern anfallende
notwendig. SIGMA CONTROL 2 verarbeitet die daflr Kondensat bei minimalem Druckverlust aus der Druckluft. &
notwendigen Sensor- und Aktorinformationen und re- Die integrierte Kompressorsteuerung SIGMA CONTROL 2
gelt bedarfsabhangig die Kihlleistung. Bei luftgekuhlten Uberwacht die sichere Kondensatableitung.

Kompressoren wird die Drehzahl des Lifters variiert, bei

© B (B

P =y R
wassergekihlten Kompressoren wird fir jeden Warme- ) i
tauscher die Kuihlwassermenge individuell angepasst. :
SIGMA CONTROL 2 SIGMA CONTROL 2 ECO CONTROL 2 SIGMA CONTROL SMART Druckhaltesystem 4.0
\, J
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Warum Warme
zuriickgewinnen?

Eigentlich misste die Frage lauten: Warum nicht?

Sie senken dadurch den Priméarenergieverbrauch lhres
Unternehmens und verbessern die CO,-Bilanz.

Kompressoren mit Luftkiihlung

Es gilt hier clevere Ideen zur Nutzung der warmen
Kompressorabluft zu entwicklen. Mit unserer langjahrigen
Planungserfahrung stehen wir Ihnen gerne zur Seite!

Kompressoren mit Wasserkiihlung

Mit dem kompakt in den Kompressor integrierten Warme-
rickgewinnungsmodul steht der einfachen Erzeugung von
HeiBwasser fiir die Produktion oder zur Heizungsunter-
stitzung nichts im Wege. Eine aufwendige, platzraubende
externe Infrastruktur ist bei KAESER nicht notwendig und
die Amortisationszeit des Warmerlickgewinnungsmoduls
betréagt meist weniger als ein Jahr (siehe untenstehende
Beispielrechnung).

Gesamtleistungsaufnahme CSG 150 90 kW
maximal verfligbare Warmeleistung (96 % der Gesamtleistungsaufnahme) 86,4 kW
Kompressor-Laststunden pro Tag 16 h
Heizperiode pro Jahr 100 Tage

Ersparnisse gegeniiber einer Olheizung

Ersparnisse gegeniiber einer Gasheizung

Brennwert 10,6 kWh/I Brennwert 11 KWh/m3

Preis 1,50 €/1 Preis 1,20 €/m?
CO,-Emission 2,8 kg CO,/I CO,-Emission 2,0 kg CO,/m3
Wirkungsgrad der Heizung 90 % Wirkungsgrad der Heizung 90 %
Heizkosten-Einsparung 21.736 € pro Jahr Heizkosten-Einsparung 16.756 € pro Jahr

CO.-Einsparung 40.574 kg CO, pro Jahr

CO2-Einsparung

27.927 kg CO; pro Jahr

Wassergekiihlte Kompressoren

Luftgekiihlte Kompressoren

Prozess-, Heiz- und Brauchwasser

Aus der Kompressorabwarme lasst sich Warmwasser
mit Temperaturen bis zu +90 °C erzeugen und in Ihrem
Produktionsprozess vielseitig einsetzen.

Raumheizung mit warmer Abluft

Heizen leicht gemacht: Dank Radialliifter mit hoher
Restpressung lasst sich die Abwarme (Warmluft) luft-
gekiihlter CSG-Schraubenkompressoren in den meisten
Anwendungsfallen ohne zusétzlichen Stitzlifter in den
zu beheizenden Raum fiihren.



KAIR Console - Erfassung der Energiekennzahlen und Berechnung der Kompressoreffizienz

Weltweite Fernuberwachung

Vorbeugende Kompressorwartung

Um dem KAESER AIR SERVICE einen schnellen
Einblick in den Wartungs- und Betriebsstatus des
Kompressors zu ermdglichen, bietet KAESER mit dem
Kompressor ein Modem an. Die Kompressorsteuerung
SIGMA CONTROL 2 sendet Uiber das sichere KAESER
SIGMA NETWORK die Betriebsdaten an das Modem.
Die gesammelten Daten geben lhnen Informationen zu
Leistungstrends der Anlage sowie (iber eventuelle Abwei-
chungen. Dariiber hinaus kénnen die Kennzahlen aus der
Ferne eingesehen, zur weiteren Analyse heruntergeladen
und zur spateren Verwendung archiviert werden. Dies
ermdglicht vorbeugende Kompressorwartungen.

Dauerhaft hichste Effizienz

Die Ferniberwachung von KAESER gewabhrleistet Giber
vorbeugende WartungsmaBnahmen eine Maximierung der
Gesamtbetriebszeit des Kompressors — und das (ber die
gesamte Lebensdauer hinweg. Zudem sorgen intelligente
Algorithmen daflr, dass bei Warnungen und Benachrich-
tigungen umgehend MaBnahmen ergriffen werden. Dies
sichert dauerhaft héchste Effizienz.

Wartungsprozesse optimieren

Mit Hilfe der KAESER Ferniiberwachung lassen sich lhre
Wartungsablaufe optimieren. Um schnelles Handeln zu er-
moglichen, werden alle Betriebsdaten sofort zur Verfligung
gestellt. Der Wartungsprozess wir damit automatisiert.

Alle Beteiligten profitieren von den daraus resultierenden
Zeiteinsparungen und der Verbesserung der Arbeitsab-
laufe.

Nachhaltigkeit
Zertifizierung

Kostenersparnis

KAESER AIR SERVICE

Unaufhaltsam exzellent

Eine der wichtigsten Anforderungen an die Druckluftver-
sorgung lautet: hdchstmégliche Verflgbarkeit. Um diese
dauerhaft zu gewabhrleisten, ist der KAESER AIR
SERVICE vor Ort fur Sie da. Ganz gleich, ob eine Inbe-
triebnahme durchzufiihren ist, eine Wartung ansteht oder
eine Reparatur erledigt werden muss. Dabei zeichnet sich
unser Kundendienst durch seine auBBergewdhnliche Ser-
vice-Exzellenz aus. Und das rund um die Uhr. Weltweit.

Der KAESER AIR SERVICE ist genau dort, wo man ihn
braucht: Auf der ganzen Welt stehen hochqualifizierte Ser-
vice-Techniker bereit. Der Kundendienst sorgt mit exzellent
ausgefihrten Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten fiir
eine maximale Effizienz. Kurze Wege ermdglichen eine
schnelle Reaktion. Dies stellt die hdchstmdgliche Verfig-
barkeit der Druckluft sicher.

24-Stunden-Support

Druckluft muss rund um die Uhr verfligbar sein. Deshalb stehen technische
Hilfe, Teileversorgung und Service-Techniker an sieben Tagen in der Woche,

24 Stunden pro Tag bereit.

Die Service-Rufnummer
ist unter www.kaeser.com
einsehbar.

Der KAESER AIR SERVICE sorgt fir eine lange Lebens-
dauer der Druckluftsysteme: Exakt abgestimmte Service-
Konzepte und qualitativ hochwertige KAESER-Originalteile
sichern einen nachhaltigen Betrieb der Druckluftversor-
gung. Durch die umfassende Wartungs- und Ersatzteil-
Bestiickung der KAESER-Servicefahrzeuge lassen sich
Reparaturen sofort erledigen. Und flr den Fall des Falles
schickt das moderne Logistikzentrum des Coburger
Hauptwerks die erforderlichen Teile Gber Nacht an Ort und
Stelle.
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KAESER KOMPRESSOREN - Der Garant fir Nachhaltigkeit

Fundament der Produldentwickiung

KAESER setzt neue Standards bei Zuverlassigkeit, Effizienz und Nachhaltigkeit. Doch damit geben wir uns nicht zufrieden.

Unsere Produkte und Dienstleistungen werden kontinuierlich optimiert. Mit dem Ziel: Eine noch bessere Energieeffizienz,
eine héchstmdgliche Verfligbarkeit der Druckluftversorgung sowie eine fiir den Kunden optimale Gesamtwirtschaftlichkeit

zu erreichen. Die Produkte von KAESER werden so entwickelt, dass sie nicht nur wahrend des Betriebs hocheffizient sind,

sondern bereits im Herstellungsprozess der Energieverbrauch so gering wie mdglich gehalten wird. Bei Investitionen und

beim Einkauf achten wir auf den Erwerb energieeffizienter Produkte und Dienstleistungen. Innovationen von KAESER helfen
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RETHINK

Neudenken, Umdenken!

Nachhaltige Produktanséatze erfordern
neue Wege und Denkansatze.

KAESER bildet gezielt Mitarbeiter am
Hasso Plattner Institut in Design Thinking
aus und erzielt dadurch neue und
innovative Denkansétze in der
Produktentwicklung.

R

a
P

RESEARGH

Wissen entwickeln!

Seit mehr als 100 Jahren entwickelt KAESER

sein Wissen in der Drucklufttechnik
kontinuierlich weiter.

Heute sind modernste Simulations- und
Berechnungstools und die
Validierung am Prototypen die Basis zur
Wissensgewinnung.

Das ist die Grundlage fiir eine
ressourcenschonende, hocheffiziente und
zuverlassige Druckluftversorgung.

dabei, den Energieverbrauch deutlich zu senken und Betriebskosten einzusparen. Darliber hinaus tragen sie dazu bei,
Ressourcen zu schonen und Emissionen zu reduzieren. Mit unseren energieeffizienten Lésungen unterstiitzen wir unsere
Kunden, ebenfalls nachhaltig und umweltschonend zu agieren.

Getreu der KAESER-Philosophie: ,Mehr Druckluft mit weniger Energie” arbeiten unsere Produkte wahrend des Betriebs
nicht nur sehr wirtschaftlich und umweltfreundlich, sondern nehmen wertvolle Umweltressourcen auch wéahrend Produktion,

Vertrieb und Service so wenig wie mdglich in Anspruch.

REDUCE

Ressourceneinsatz reduzieren!

Der héchste Ressourcenverbrauch
entsteht in der Drucklufttechnik
wahrend des langjahrigen Betriebs.

Darum muss die Druckluftversorgung
energiesparend sein. Fir KAESER
ist Effizienz das oberste Ziel.

A

REPAIR

Wartungsfreundliches Design!

Wartungsfreundliches Design und
Reparierbarkeit werden bereits im
Entwicklungsprozess von
KAESER-Service-Technikern
bewertet und optimiert.

23



Technische Ausfithrung der integrierten
Warmeruckgewinnung

Ausfiihrung CSG wassergekiihlt mit Warmeriickgewinnung

12

Kahl-
wassel
Austritt

Kuhl-
wasser-
Eintritt

ol
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WRG
Wasser
kalt asse
arm
|
- ‘ h
(1)  Ansaudfilter (8) Warmetauscher (Wasser/Wasser)
(2) Niederdruckstufe (Stufe 1) (9) Ruckschlagventil
(3) Hochdruckstufe (Stufe 2) (10) Wasserregelventil
NTROL
(4)  Antriebsmotor (von SIGMA CO OL angesteuert)
11) P
(5) LuftkGhler nach Stufe 1 (Luft/ Wasser) (1) Pumpe
12) A h fa
(6) Luftkihler nach Stufe 2 (Luft/ Wasser) (12) Ausdehnungsgefas
13) K hei
(7) optional, Zusatzwarmetauscher (Luft/Wasser) (13) Kondensatabscheider
— Ausflihrung als Plattenwarmetauscher (14) integrierter Rotationstrockner i.HOC

Bei zweistufig, trocken verdichtenden Schraubenkompres-
soren fallen ca. 90 % der nutzbaren Warme an den beiden
Luftkihlern (5) und (6) an.

Deshalb setzt KAESER hier auf hochwertige separate
Warmetauscher, die speziell fiir die Anforderungen der
Warmerlckgewinnung entwickelt wurden. Dieses Potential
kann jedoch in vielen Féllen ebenfalls genutzt werden.

Ausfiihrungen mit Rotationstrockner

Kahl- @
wasser-

Austritt /

Kuhl-
wasser-
Eintritt

1 Austritt
1

1
Vb |
WRG .
Wasser / W wasser-
kalt sse Eintritt
W3
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Verfahren zur Drucklufttrocknung im Uberblick

FOOD SAFE

FOOD SAFE

4l

FOOD SAFE

kleiner

-70°C

Restfeuchte in der Druckluft nach der Trocknung

Kaltetrockner

RFK 3"

Rotationstrockner I.HOGC

Warmregenerierter
Adsoptionstrockner CALOSEC

Kalt regenerierende
Adsorber

9 RFK = Restfeuchtigkeitsklasse

Genau analysieren!

Der geforderte Drucktaupunkt entscheidet maBgeblich Uber das Trocknungsverfahren und damit Uber Investitions-,

Service- und Energiekosten der Drucklufttrocknung.

Deshalb empfiehlt es sich, die Prozessanforderungen genau zu analysieren. Eine unnétigerweise zu hoch angesetzte
Forderung erzeugt Zusatzkosten. Wir helfen Ihnen gerne diese zu vermeiden!

Kéltetrockner

Bis zu einem Drucktaupunkt von +3 °C sind Kéltetrockner
auch bei olfrei verdichtenden Schraubenkompressoren
erste Wahl in Sachen Energieeffizienz und Investitions-
kosten. Drucktaupunkte unterhalb +3 °C sind die Domé&ne
von Adsorptionstrocknern.

Warmregenerierter Adsoptionstrockner GALOSEG

Der warmregenerierende Adsorptionstrockner CALOSEC
bietet energiesparende Lésungen fir Drucktaupunkte bis
zu =70 °C.

Rotationstrockner i.HOC

Drucktaupunkte bis -30 °C erreicht der optional kompakt
im Schraubenkompressor integrierte Rotationstrockner
i.HOC zuverlassig und effizient. Zum Regenerieren des
Trockenmittels dient die heiBe Druckluft nach der zweiten
Kompressorstufe.

Kalt regenerierende Adsorher

Kalt regenerierende Adsorptionstrockner der DC-Serie
von KAESER erreichen auch unter extremen Einsatz-
bedingungen sicher Drucktaupunkte der Klasse 1.
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Integrierte Kaltetrocknung

KAESER-Kaltetrockner sorgen fir anwendungsoptimal
trockene Druckluft fir alle Volumenstréme. Als hochwer-
tige Industriemaschinen konstruiert, werden mit diesen
auch im hértesten Einsatz Anlagen und Prozessablaufe
zuverlassig gegen Kondensatschaden abgesichert.

Energiesparende Trocknung

Die integrierte Bauweise sowie der groBziigig dimensio-
nierte ,Aluminium — Blockwarmetauscher“ sorgen flr
einen Druckverlust von unter 0,1 bar. Der energiesparende
Scroll-Kaltekompressor hilft zusétzlich Energie bei der
Drucklufttrocknung zu sparen. Die T-Anlagen verfiigen
Uber das Kaltemittel R-513A mit sehr geringem GWP-
Wert. Somit sind Sie fiir den kompletten Lebenszyklus der
Anlage zukunftssicher aufgestellt.

Perfekt zuganglich

Alle Bauteile des Kaltetrockners sind perfekt Gber die stirn-
seitige Servicetlr zuganglich. Die Wartung und Instand- :
haltung des Kaltetrockners fallen dadurch sehr leicht. Abb.: CSG A 150 T SFC




Abb.: CSG 150 A SFC i.HOC, GroBe Person 1,80m

Vollstrom-Regeneration O Teilstrom-Regeneration

| Regenerationsbereich: HeiBe Luft entzieht dem Trockenmittel Feuchtigkeit.
T Trocknungsbereich: Kalte Luft gibt Feuchtigkeit an das Trockenmittel ab

Volistromregeneration im Detail

i.HOC (Integrated Heat of Compression Dryer) nutzt fir
die Trocknung 100% der Verdichtungswarme der zweiten
Verdichterstufe (Vollstrom-Regeneration). Diese ohnehin
anfallende Warmemenge steht quasi kostenfrei zur Verfi-

gung.

Drucktaupunkt (°C)

10 Teilstrom-
Regeneration

-20
-30

-40

0 10 20 30 40 50

Temperatur Kithimedium (°C)

Trocknung auch im Grenzhereich

Die Vorzlige der Vollstrom-Regeneration zeigen sich vor
allem mit steigenden Temperaturen des Kihimediums.
KAESER-Rotationstrockner erzielen hervorragende
Trocknungsergebnisse, auch ohne die Regenerationsluft
zusatzlich elektrisch aufzuheizen.

i.HOC

Sicherer Drucktaupunkt dank
innovativer Verfahrenstechnik

Der patentierte KAESER-Rotationstrockner i. HOC nutzt die Kompressionswarme der zweiten Stufe
zu 100%. Durch diese Vollstrom-Regeneration liefert er zuverlassig niedrige Drucktaupunkte bis zu
einer Umgebungstemperatur von 45 °C — und das ganz ohne elekirische Aufheizung oder zusatzliche
Kihlung der Regenerationsluft; verbaut in luftgekiihlte oder wassergekiihlte Anlagen.

Ihre Vorteile:

- Sichere Minus-Drucktaupunkte auch bei hohen Umgebungs- oder

Kihimediumstemperaturen.

- Drucktaupunktsensor zur Uberwachung der Trocknungsqualitat

serienméBig an Bord

- Drucktaupunktstabilitat auch bei niedrigster Kompressor-Auslastung —

ganz ohne Teillast-Kompensator.

- Bei Bedarf mit Regelung des Drucktaupunkts.

- Bei wassergekihlten Kompressoren zeitgleich effektive Trocknung und

Warmerlckgewinnung mdglich.

Souveran in allen Lagen

Die intelligente Ansteuerung des Rotationstrockners i.HOC
gewahrleistet auch bei variablen Volumenstrémen und bei
Kompressorteillast Drucktaupunktstabilitat. Bei Inbetrieb-
nahme ist der Zieldrucktaupunkt bereits nach nur einer
Trommelumdrehung erreicht. Der serienméBig verbaute
Drucktaupunktsensor Uberwacht kontinuierlich die Qualitat
der Drucklufttrocknung.

Druckverlauf bar ()

7.2

[a Austritt

Eintritt iHOC

Regenerationsluft
7.0

6,9

6.8
Eintritt
Radialgeblése

Druckverlust? - im Gegenteil

Das Radialgeblase im Boden des Rotationstrockners
gleicht Druckverluste des Trockenprozesses bedarfsge-
recht aus. Das garantiert hdchste Qualitét und Stabilitat
beim Drucktaupunkt, und der Druck am Ausgang des
i.HOCs ist sogar héher als am Eingang.



Abb.: Rotationstrockner RD 130

Eintritt Regenerationsluft

Trommel

(1)

@)

(3) Austritt Regenerationsluft
(4) Warmetauscher Stufe 2
(5)

Kondensatabscheider

Radialgebléase

Demister
Austritt Rotationstrockner i. HOC

Trommelmotor

i.HOC

Prazision fur Effizienz und

niedrige Drucktaupunkte

Prizisions-Trommel

Das Trockenmittel Silicagel ist in einer prazise gefertig-
ten Trommel mit besonders hoher Planlaufgiite gebettet.
Trocknerinterne Fehlstrdmungen und daraus resultieren-
de Drucktaupunktschwankungen werden so zuverlassig
vermieden.

Robust und effizient

Das strémungsgunstig in den Boden des Trockners
eingepasste Radialgeblase kompensiert effizient, dank
Strébmungsoptimierung, die Druckverluste auf dem
Kihlpfad des i.HOC.

Drehzahlvariabler Trommelmotor

Die Drehzahl der Trommel wird automatisch an die aktu-
ellen Betriebswerte des Kompressors angepasst, um das
Trockenmittel optimal zu regenerieren — die Grundlage fiir
zuverlédssiges Einhalten niedriger Drucktaupunkte.

Externe Kondensatabscheidung

i.HOC nutzt den hochwirksamen Kondensatabscheider
nach dem Warmetauscher der zweiten Stufe, um das im
Regenerationsprozess anfallende Kondensat auBerhalb
des Trockners abzuscheiden. Das schitzt dessen Trom-
mel vor schadigenden Wassertrépfchen.
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Technische Daten - luftgekiihlt

Ausfithrungen Standard

Modell Motornenn- Uberdruck Standard SFC mit Synchron-Reluktanz-Motor
leistun
Y Volumen- Schalldruck- Masse Volumen- Schalldruck- Masse
strom ! pegel ? strom ! pegel ?
kw bar m3min dB(A) kg m3¥/min dB(A) kg
6 6,84
CSG 60 37 8,6 5,63 69 2500 - - -
11 474
6 8,27 4,07 - 8,31
CSG 75 45 8,6 7,14 69 2550 4,04-7,02 70 2500
1 6,14 -
6 9,94 4,78 -9,83
CSG 95 55 8,6 8,82 70 2550 476 - 8,75 7 2500
11 7,51 474 -7.85
6 13,40 5,27-13,35
CSG 125 75 8,6 12,30 7 2550 525-11,94 72 2550
1 11,35 4,96 - 10,61
6 15,15 5,28 - 16,09
CSG 150 90 8,6 14,58 72 2800 5,25 - 14,51 73 2600
1 13,49 523-13,29
Ausfithrungen mit Rotationstrockner
Modell Motornenn- Uberdruck Standard SFC mit Synchron-Reluktanz-Motor
leistun
Y Volumen- Schalldruck- Masse Volumen- Schalldruck- Masse
strom ! pegel 2 strom ! pegel ?
kW bar m¥/min dB(A) kg m¥/min dB(A) kg
6 6,84
CSG 60 37 8,6 5,63 69 3200 - - -
11 474
6 8,27 4,07 -8,33
CSG 75 45 8,6 7,14 69 3250 4,04-7,02 70 3200
1 6,14 -
6 9,94 4,78 -9,83
CSG 95 55 8,6 8,82 70 3250 476 - 8,75 7 3200
11 7,51 474-785
6 13,40 5,27-13,35
CSG 125 75 8,6 12,30 7 3250 525-11,94 72 3200
1 11,35 4,96 - 10,61
6 - -
CSG 150 90 8,6 14,58 72 3500 5,25-14,51 73 3300
11 13,49 5,23-13,29

n Volumenstrom Gesamtanlage nach ISO 1217 : 2009, Annex C/E, Ansaugdruck 1 bar (abs), Kiihl- und Luftansaugtemperatur + 20 °C, rel. Feuchte 0%
2 Schalldruckpegel nach ISO 2151 und der Grundnorm ISO 9614-2, Toleranz: + 3 dB (A)

Kl CSG 75 SFC: Ausfihrung mit Motornennleistung 55 kW

Technische Anderungen vorbehalten!

Ausfiihrungen mit Anbaukailtetrockner

Modell Motornenn- Uberdruck Standard SFC mit Synchron-Reluktanz-Motor
leistun:
4 Volumen- Schalldruck- Masse Volumen- Schalldruck- Masse
strom V pegel ? strom ¥ pegel ?
kw bar m3/min dB(A) kg m¥/min dB(A) kg

6 6,83

CSG 60 37 8,6 5,62 69 2700 - - -
11 474
6 8,25 4,07 - 8,31

CSG 75 45 8,6 7,13 69 2750 4,04 -7,02 70 2700
1 6,13 -
6 9,92 4,77-9,80

CSG 95 55 8,6 8,80 70 2750 4,75-8,71 7 2700
11 7,50 4,74-7,83
6 13,37 5,26 - 13,24

CSG 125 75 86 12,28 7 2750 5,25-11,88 72 2750
1 11,34 4,96 - 10,58
6 - -

CSG 150 90 8,6 14,54 72 3000 525-14,41 73 2800
11 13,47 523-13,24

Abmessungen
Standard / SFC mit Anbaukaltetrockner / SFC mit Rotationstrockner / SFC
BxTxH BxTxH BxTxH
mm mm mm
2200 x 1530 x 2125 2580 x 1530 x 2125 2900 x 1530 x 2125

" Volumenstrom Gesamtanlage nach ISO 1217 : 2009, Annex C/E, Ansaugdruck 1 bar (abs), Kihl- und Luftansaugtemperatur + 20 °C, rel. Feuchte 0%
2 Schalldruckpegel nach ISO 2151 und der Grundnorm ISO 9614-2, Toleranz: + 3 dB (A)

3 CSG 75 SFC: Ausfiihrung mit Motornennleistung 55 kW

Technische Anderungen vorbehalten!
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Technische Daten - wassergekiihlt

Ausfithrungen Standard

Modell Motornenn- Uberdruck Standard SFC mit Synchron-Reluktanz-Motor
leistun
Y Volumen- Schalldruck- Masse Volumen- Schalldruck- Masse
strom ! pegel ? strom ! pegel ?
kw bar m3min dB(A) kg m3¥/min dB(A) kg
6 6,99
CSG 60 37 8,6 579 65 2500 - - -
11 4,93
6 8,41 4,23 -8,55
CSG 75 45 8,6 7,30 66 2550 422-7,28 67 2500
1 6,31 -
6 10,08 4,94 -9,96
CSG 95 55 8,6 8,96 67 2550 4,93-9,03 68 2500
11 7,67 493-8,15
6 13,55 5,43-13,68
CSG 125 75 8,6 12,45 68 2550 542 - 12,26 69 2550
1 11,50 5,15-10,92
6 15,30 5,44 - 16,40
CSG 150 90 8,6 14,73 69 2800 542 - 14,82 70 2600
1 13,64 5,41-13,60
Ausfithrungen mit Rotationstrockner
Modell Motornenn- Uberdruck Standard SFC mit Synchron-Reluktanz-Motor
leistun
Y Volumen- Schalldruck- Masse Volumen- Schalldruck- Masse
strom ! pegel 2 strom ! pegel ?
kW bar m¥/min dB(A) kg m¥/min dB(A) kg
6 6,99
CSG 60 37 8,6 579 65 3200 - - -
11 4,93
6 8,41 4,23 -8,55
CSG 75 45 8,6 7,30 66 3250 422-7.28 67 3200
1 6,31 -
6 10,08 4,94 -9,96
CSG 95 55 8,6 8,96 67 3250 4,93-9,03 68 3200
11 7,67 493-8,15
6 13,55 5,43-13,68
CSG 125 75 8,6 12,45 68 3250 5,42 - 12,26 69 3200
1 11,50 5,15-10,92
6 - -
CSG 150 90 8,6 14,73 69 3500 542 -14,82 70 3300
1 13,64 5,41-13,60

Technische Anderungen vorbehalten!

Volumenstrom Gesamtanlage nach ISO 1217 : 2009, Annex C/E, Ansaugdruck 1 bar (abs), Kiihl- und Luftansaugtemperatur + 20 °C, rel. Feuchte 0%
Schalldruckpegel nach ISO 2151 und der Grundnorm ISO 9614-2, Toleranz: + 3 dB (A)
CSG 75 SFC: Ausfiihrung mit Motornennleistung 55 kW

Abmessungen
Standard / SFC mit Rotationstrockner/ SFC
BxTxH BxTxH
mm mm
2200 x 1530 x 1960 2900 x 1530 x 1960
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Ausstattung

Gesamtanlage

Olfrei verdichtender Schraubenkompressor mit zwei-
stufiger Verdichtung; Axialzyklon mit sicherer Konden-
satableitung und faserfreiem Pulsationsddmpfer nach
beiden Stufen; betriebsbereit, vollautomatisch, schall-
gedammt.

Kompressorblock

Zweistufiger, olfrei verdichtender Schraubenkompressor
mit integriertem Getriebe und Sammelbehalter fir Getrie-
bedl; Rotoren mit Sigma Profil und pharma- und lebensmit-
telgeeigneter, dauerhafter PEEK-Beschichtung; Hoch- und
Niederdruckstufe mit Wassermantelkiihlung fiir héchste
Effizienz; zum Patent angemeldetes Sperrluftsystem mit
Oltankentliiftung; Prazisionsgetriebe mit Zahnradqualitét
gemanB ISO 1328 - Klasse 5.

Antriehsmotoren

Grundlastanlagen: Premium-Efficiency-Antriebsmotor
(IE4), Spitzenlastanlagen: Synchron-Reluktanzmotor (IE5)
mit Systemwirkungsgrad (IES2), Qualitatsfabrikate von
SIEMENS; Schutzart IP 55, Pt100-Temperaturfihler in
den Standerwicklungen und den Motorlagern; stédndige
Messung und Uberwachung der Motorwicklungs- und
lagertemperatur, automatische Fetthachschmierung.

Elektrische Komponenten

Schaltschrank IP 54, Schaltschrankbeliftung; automa-
tische Stern-Dreieck-Schiitz-Kombination; Uberlastrelais,
Steuertransformator, Kabelzuflihrung wahlweise von
"oben" oder von "unten".

SIGMA CONTROL 2

Klartext-Display, 30 Sprachen wéahlbar; Soft-Touch-Pik-
togramm-Tasten; LED in Ampelfarben zur Anzeige des
Betriebszustands; vollautomatische Uberwachung und
Regelung; Dual-, Quadro-, Dynamicregelung serienmaBig
wahlbar; SD-Speicherkarte zur Datenaufzeichnung und
Updates; RFID-Lesegerat; Webserver; Schnittstellen:
Ethernet; optionale Kommunikationsmodule fr: Profibus
DP, Modbus, Profinet und Devicenet.

Dynamic-Regelung

Die Dynamic-Regelung bertcksichtigt zum Berechnen
von Nachlaufzeiten die Motorwicklungstemperatur, die
mit Hilfe eines Temperaturfihlers in der Standerwicklung
gemessen wird. Dies reduziert Leerlaufzeiten und senkt
den Energieverbrauch. Weitere im SIGMA CONTROL 2
gespeicherte Regelungsarten sind bei Bedarf abrufbar.

Wabhlweise luft- oder wassergekuhlt; Radialventilator mit
separatem Antriebsmotor; Abluft-Ausblasung nach oben.

Luftgeklhlte Ausflihrung:

Hochdruckseite und Niederdruckseite: Aluminium-Kihler,
Hochdruckseite: Ausfihrung in der 11 bar Version: Alumi-
nium-Kihler mit Edelstahlrohrvorkiihler, Aluminium-Kihler
fir Wassermantel und Getriebe6l.

Wassergekihlte Ausflihrung:

Zwei Rohrblindelwarmetauscher bestehend aus Stahl-
mantel (wasserseitig) und Edelstahlrohrblindel (Druckluft)
mit Innensternen zur optimierten Warmeubertragung,
jeweils ein Plattenwarmetauscher flir Wassermantel und
Getriebedl.

Optionen

S

Verschraubbare MaschinenfiiBe

Kuhlluftfiltermatten
(Schitzt die Warmetauscher vor hartnackiger Verschmutzung)

Integrierte Warmeriickgewinnung mit Pumpe
(Kompressor ist mit einem vollstandigen zweiten zusatzlichen Wassersystem inklusive
Wasserpumpe ausgestattet, dieses schiitzt den Kompressor vor Ubertemperatur.)

Integrierte Warmeriickgewinnung ohne Pumpe
(Kompressor ist mit einem zweiten zusatzlichen Wassersystem ohne Wasserpumpe
ausgestattet, dieses schiitzt den Kompressor vor Ubertemperatur.)

Zusatzwarmetauscher nach Luftkihler 2. Stufe
(Reduziert bei Kompressoren mit Warmeriickgewinnung die Austrittstemperatur der
Druckluft. Verbessert bei Kompressoren mit i.HOC den Drucktaupunkt.)

Integrierter Warmetauscher nach dem Rotationstrockner i.HOC
(Reduziert die Druckluftaustrittstemperatur aus dem Kompressor bei Anlagen mit
integriertem i.HOC.)

Standard Schwingungsmessung und Motorlagertemperaturiiberwachung
(Uberwachung der Lagerung am Motor und am Verdichter. Warn- und Stérpegel sind
in der Steuerung programmiert.)

Standard automatische Motorlagerschmierung
(Antriebsmotorlager, bei CSG i.HOC zusatzlich die Gebldsemotorlager)

Drucktaupunkt Messung
(Drucktaupunktsensor bei CSG i.HOC Anlagen Standard)

Drucktaupunkt Regelung
(Drucktaupunktmessung und Regelung des Bypass um den Warmetauscher Stufe 1
herum zur Verbesserung des Drucktaupunktes im Bedarfsfall.)

KAESER HeiBluftregelung

(Bypass um den Warmetauscher Stufe 1 herum zur Erhéhung der Drucklufttemperatur
nach dem Austritt aus der zweiten Stufe im Bedarfsfall. Kein Warmetauscher nach der
zweiten Stufe installiert.)

Nicht erhéltlich bei Anlagen mit integriertem Rotations- oder Kéltetrockner.

verfligbar
nicht verfligbar
in der Serienausstattung verfigbar

Modell

CSG
CSGT
CSG i.HOC

CSG
CSGT
CSG i.HOC

CSG
CSGT
CSG i.HOC

CSG

CSGT
CSG i.HOC

CSG
CSGT
CSG i.HOC

CSG i.HOC

CSG
CSGT
CSG i.HOC

CSG
CSGT
CSG i.HOC

CSG i.HOC

CSG i.HOC

CSG

uft-
gekuhlt

wasser-
gekuhlt



Mehr Druckluft mit weniger Energie

Auf der ganzen Welt zu Hause

Als einer der gréBten Kompressorenhersteller, Geblase- und
Druckluft-Systemanbieter ist KAESER KOMPRESSOREN
weltweit prasent:

In Gber 140 Landern gewéhrleisten eigene Tochter-
firmen und Partnerfirmen, dass Anwender hochmoderne,
effiziente und zuverlassige Druckluftanlagen und Geblése
nutzen kdnnen.

Erfahrene Fachberater und Ingenieure bieten umfassende
Beratung und entwickeln individuelle, energieeffiziente
Lésungen fiir alle Einsatzgebiete der Druckluft und
Geblase. Das globale Computer-Netzwerk der interna-
tionalen KAESER-Firmengruppe macht das Know-how
dieses Systemanbieters allen Kunden rund um den Erdball
zuganglich.

Die hochqualifizierte, global vernetzte Vertriebs- und
Service-Organisation sichert weltweit nicht nur optimale
Effizienz, sondern auch héchste Verfligbarkeit aller
KAESER Produkte und -Dienstleistungen.

Vs

VDM*

Druckprodukt

CO. kompensiert
Mehr Informationen unter:
Klima-druck.de/ID

ID-Nr. 25192916

e InnEm  KAESER KOMPRESSOREN AG
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